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Arceloriflittal Warszawa

ArcelorMittal Europe Arcelor M ”tdl

Long Products

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH nr AMW/5/18 rev. 3

Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Prety zebrowane, walcowane na goraco ze stali BS00SP o podwyiszonej ciagliwosci.

Oznaczenie typu wyrobu budowlanego
Prety zebrowane, walcowane na goraco ze stali BS00SP o podwyiszonej ciggliwosci, stal klasy C

Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Do zbrojenia betonu

Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
Ul Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa, Polska

Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wasciwoéci uzytkowych:
System (1+)

Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: PN-H-93220:2018 -02

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub

nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji:
Zaktady Badar i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0., nr akredytacji AC 005

Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych Nr 005-UWB-040

7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy .

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: nie dotyczy
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu: nie dotyczy
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Arcelorifiittal Warszawa

ArcelorMittal Europe A rce l O rM “10 I

Long Products

8. Deklarowane witasciwosci uzytkowe (dla stali o podwyzszonej ciggliwosci - klasa C):

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dia Deklarowane wiasciwosci Uwagi
zamierzonego zastosowania lub zastosowar uzytkowe
Wtasnosci mechaniczne
Granica plastycznosci Re (MPa) 500 < Re £ 625

Stosunek Rm/Re 1,15 < Rm/Re £ 1,35
Wydtuienie catkowite przy najwiekszej 28,0

sile rozciaggajacej Agt (%)
Wydluzenie wzgledne As (%)
Préba zginania z odginaniem

Odginanie o kat a=202 po zginaniu o kat a=902
Minimalny wspétczynnik uzebrowania (fr, min)

216,0
Brak peknie¢ poprzecznych

d=8mm : 0,045
d=10mm : 0,052
d212mm : 0,056
d<8mm : 1 6,0%
10mm — 40mm : +4,0%
Cmax0,22
Mn max 1,60 -
Si max 0,55
P max 0,050
S max 0,050
Cu max 0,60
N max 0,012
Ceq max 0,50

Tolerancja masy (dopuszczalna odchytka masy)

Analiza chemiczna dla wytopu (%)

Odpornoéé na obcigzenia cykliczne przy odksztatceniu e:

16mmzd £=4%, 16mm<d<20mm £=2,5%, d>20mm £=1,5% 5 cykli
Wytrzymatos¢ na zmeczenie: min ilo$¢ cykli
2x10°

Naprezenie maksymalne Omax300MPa,

Amplituda 20= 175MPa, dla<25mm

Amplituda 20=160MPa, dla>25mm
Préba zginania ze statyczng préba rozciggania- tylko dla
pretéw o srednicy d < 16mm

Wymaganie dla wiasnosci (Re,
Rm/Re, Agt, AS)- zgodniez p. 1
niniejszej tabeli

9. Wiasciwosci uzytkowe okreélonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w punktami
deklarowanymi wiaéciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wytaczng

odpowiedzialnos¢ producenta.

]
Warszawa dn 10.01.2020 W imieniu ;Lroiucenta:
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CERTYFIKAT ERPSTAL
nr CPJS-EP/03

Ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

Prety iebrowane o s$rednicach: 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28, 32 i 40 mm,
walcowane na gorgco ze stali w gatunku B500SP do zbrojenia konstrukcji
betonowych, produkowane w wyzej wymienionym zakladzie na zgodnosé
z normg PN-H-93220:2018-02, spetniaja wymagania Programu Certyfikacji CPIS
na znak jakosci EPSTAL® (data aktualizacji Programu Certyfikacji 22.06.2018 r.).
Uzywanie znaku EPSTAL® dozwolone jest wylacznie w odniesieniu do wyzej
wymienionych wyrobéw.

Okres waznosci certyfikatu: od 30.12.2020 r. do 31.12.2021 r.

Certyfikat wydany zostat po raz pierwszy w dniu 06.10.2010 r.

Warszawa, f-?‘\
30.12.2020r. TRl
Miejsce, data Magdalena Piotrowska

Dyrektor Zarzadzajgcy
Centrum Promocji Jakosci Stali

lednostka certyfikujaca: Centrum Promocji Jakosci Stali Sp. z 0.0., ul. rtm. Witolda Pileckiego 67,
02-781 Warszawa, tel. +48 22 252 67 03, e-mail: biuro@cpjs.pl, www.epstal.pl






Z —l'-m"*'@' Zaklady Badani i Atestacji “ZETOM”

E om im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.o0.

ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: biuro@zetom.eu

ZAKEAD CERTYFIKACJI w

KRAJOWY CERTYFIKAT STALOSCI
WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 005 - UWB - 040

Zgodnie z razporzqdzeniem Ministra Infrastruktury i Budowniciwa 2 dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie spasobu deklarowania wiasciwoici
uytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi sie do

wyrobu budowlanego:
Prety Zebrowane walcowane na gorgco ze stali w gat. BSO0SP o 4r. 8+40 mm,
do zbrojenia konstrukcji betonowych.

{typ, poziomy i klasy wiasciwosci uzytkowych wyrobu zgodnie 2 PN-H-93220:2018)

objetego Polskq Normgq wyrobu:
PN-H-93220:2018

wprowadzonego do obrotu pod nazwq lub znakiem firmowym producenta:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132
01-949 Warszawa

produkowanego w zakiadzie produkcyjrym:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132
01-949 Warszawa

Niniejszy certyfikat potwierdza, te wszystkie postanowienia, wynikajgce z krajowego systemu 1’, dolyczgce ocen i weryfikacji
stalodci wiasciwoici utytkowych, w odniesieniv do dekiarowanych wlasciwasci utythowych wyrobu zwigzanych z fego

zamierzonym zastosowaniem, okreslonych w niniejszym certyfikacie, sq stosowane oraz, ze:
producent wdrozyl system zakladowej kontroli produkeji w celu zapewnienia utrzymania stalo$ci tych wlasciwosci.

Ninigjszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 17.07.2018 r. pozostaje wainy dopéoki zastosowana Polska Norma wyrobu,
metody oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng
istotnej zmianie oraz ze nie zostanie on zawieszony lub cofnigly przez akredytowang jednostkg certyfikujgeg wyroby.

DYREKTOR DS. CERTYFIKACII P S ZARZADU

WAL,

dr inz. Tomasz Wlodek mgr inz. Edward Makiela

Katowice, dnia 17 lipca 2018 r.
Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona pod numerami telefonu: +48 32 7040 106, - 109, - 125.






Y CELSA  CELSA
GROUP = HUTA OSTROWIEC

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 16/2020

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Walcowka zebrowana do zbrojenia betonu.

Nazwa handlowa CELSAMAX B500SP ¢10, ¢12, ¢14, $16, $20
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Walcéwka zebrowana klasa C

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Walcowka jest przeznaczona do zbrojenia konstrukgji betonowych

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z 0. 0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Sw.
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:

1+
7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

Norma PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa B500SP.
Prety i walcowka zebrowana.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji:

Osrodek Badar i Certyfikacji
SIMPTESTCERT Sp. z 0.0.,
Zaklad Certyfikacji
40-045 KATOWICE,
ul. Astréw 10,
Numer akredytacji: AC 009,
Krajowy Certyfikat Statlosci Wiasciwos$ci Uzytkowych Nr 009-UWB-154
7b. Krajowa ocena techniczna:
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
Nie dotyczy

12



) CELSA CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki

wy_robu budowlanego dla' Deklarowane wtasciwosci uzytkowe Uwagi

zamierzonego zastosowania

lub zastosowarn

i b Agmin. 8 %
Vyduzenie As min. 16 %
Tolerancje 610 + 920 + 4 % Masa 1mb
Granica plastycznosci Re =500 + 625 MPa
Stosunek naprezenia Rm/Re=1,15+1,35

Zg/Odg =90°/20° ds¢16 D= 4d

Podatno$¢ na zginanie $16<d=<¢20D = 6d

Brak uszkodzen
$10 fr min = 0,052

Sita przyczepnosci $12 + 420 fx mn = 0,056
Zmeczenie Omax=300MPa; 26 =175MPa; N = 2x108
Wytrzymatoéé na obcigzenie yor= g
SyKliczng $16<d<¢20 L=10d,¢=25%

_ Brak uszkodzer dla 5 cykli
Spajalnosé Ceq max = 0,52%

C max 0,24%; Mn max 1,65%:;

i Si max 0,60%; S max 0,055%;

Trwalose P max 0,055%; N max 0,013%;
Cu max 0,85%:;

9. Whasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi

w pkt 8 deklarowanymi wiasciwo$ciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wylgczng odpowiedzialno$é producenta.

W imieniu producenta podpisal(a):

Stanistaw Klusek

Dyrektor ds. Jakosci ZWW
(imie i nazwisko oraz stanowisko)

Ostrowiec Sw. dn. 2020-10-14
(miejsce i data wydania)

(podpis)

212
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Osrodek Badan i Certyfikacji
tylikac] PCA

QMD SIMPTESTCERT Sp. z 0.0.
Zaklad Certyfikacji
h > 40-045 KATOWICE ul. Astréw 10 s
tel:+48 32 2519595, +48 32 2510112 g
E R F e-mail: simptestcert@simptestcert.pl www.simptestcert.pl

AC 009

Krajowy Certyfikat Statosci Wlasciwosci Uzytkowych
Nr 009-UWB-154

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego:

Prety zebrowane o §rednicach 10,0; 12,0; 14,0; 16,0; 20,0; 25,0; 28,0 i 32,0 mm, walcéwka
zebrowana o $rednicach 10,0; 12,0; 14,0; 16,0 i 20,0 mm, gatunku stali BS00SP,
przeznaczone do zbrojenia betonu

(zasadnicze charakterystyki wyrobu podane zostaly na rewersie niniejszego certyfikatu)

objgtego Polskg Normg wyrobu
PN-H-93220:2018-02
wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

CELSA ,,HUTA OSTROWIEC?” Sp. z o.0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 OSTROWIEC SWIE’I‘OKRZYSKI

i produkowanego w zakladzie produkcyjnym:

CELSA ,HUTA OSTROWIEC?” Sp. z o.0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia wynikajace z krajowego systemu 1+
dotyczace oceny i weryfikacji stalosci wiasciwoéci uzytkowych w odniesieniu do deklarowanych
wlasciwosci  uzytkowych wyrobu zwigzanych z jego zamierzonym zastosowaniem, okre$lonych
w niniejszym certyfikacie sg stosowane, oraz ze:

preducent wdrozyl system zakiadowej kontroli produkcji w celu zapewnienia utrzymania staloéci
tych wlasciwosci.

Niniejszy certyfikat zostal wydany na podstawie certyfikatu nr 009-UWB-084 z dnia 30 sierpnia 2019 r.
i pozostaje wazny, dopoki zastosowana Polska Norma wyrobu, metody oceny i weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie
oraz pod warunkiem, 2ze nie zostanie on zawieszony lub cofnigty przez akredytowang jednostke
certyfikujaca wyroby.

Dyrektor
/Z 7 /?a/;u ¥y

mgr inz. Jacek Pedras

Dyrektor ds. Certyfikacji

v

(
ol
Mw‘ajciech Szucio

Wazno$é niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona telefonicznie pod numerem 32 2519 595 lub wysylajge zapwtanie na adres
simptestcert@simptest.com.pl
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Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego

Prety icbrowane
Dekiarowane wiasciwoséci utytkowe Uwagi
Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla
g {{ ia lub f
Wydiuzenie Ag2B8%As216%
Tolerancje $10+¢324% Masa 1mb
Granica plastycznosci Re = 500 + 625 MPa
Stosunek naprezenia Ro/Re= 1,15+ 1,35
Zg/Odg = 90°/20° ds¢16 D=4d )
416 <d 525D =6d Brak pglnigt
d>¢$25 D=8d
Podatnoté na zginanie
Zginanie ze statyczng proba rozciggania
(dia pretéw d s $16 )
Speinia ww. wymagania dol. Re, Rm/Rs, As, Ag
- o $10 fr ma = 0,052
rz
ko $12+ $32 fn e = 0,056
Omu=300MPa; N = 2x10°
Wytrzymalo&é zmeczeniowa 20 =175MPa; dia $10 ~ 425
20 =160MPa; dia $28 + 432
ds¢16 L= 5d,8=40%
Wytrzymalo$é na obcigzenia cykliczne $16<ds¢20L = 10d, £=2,5% Brak pgknigt
d>¢20 L=15d, £=1,5%
Spajainosé Cegqmax = 0,52%
C max 0,24%; Mn max 1,65%; Si max 0,60%,
Trwalosé S max 0,055%;P max 0,055%; N max 0,013%;
Cumax 0,85%,
Walcdwhka kebrowana
Deklarowane wladciwosci utytkowe Uwagl
Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla
zamierzonego ia lub zast Il
Wydiuzenie Agz8%, Asz16%
Tolerancje 610+¢201 4% Masa 1mb
Granica plastycznosci Re = 500 + 625 MPa
Stosunek naprezenia Re/Re = 1,15+ 1,35
= * =4
Podatnoéé na zginanie 2900 = 90920° 0 5416.D = 4d Brak pgknigc
$16 <d 5420 D = 6d
y $10 fr mn = 0,052
Sila przyczepnosci
S $12 * $20 fr mn = 0,056
Wytrzymalo$é zmeczeniowa omax=300MPa; 20 =175MPa; N = 2x10°
i d<$16 L= 50,8-40% :
g : . Brak pgknigt
Wiyazymalodc na obciazants cyldicans $16<dS¢20L = 10d, £=2,5 %
Spajalnosé Ceq max = 0,52%
C max 0,24%, Mn max 1,65%;Si max 0,60%;
Trwalosc § max 0,055%; P max 0,055%; N max 0,013%;

Cu max 0,85%;

Katowice, dnia 14 pazdziernika 2020 r.




CERTYFIKAT ERSTAL

nr CPJS-EP/01

Ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

Prety zebrowane o $rednicach: 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 i 32 mm oraz walcowka
zebrowana o srednicach: 10, 12, 14, 16 i 20 mm, walcowane na gorgco ze stali w
gatunku B500SP do zbrojenia konstrukcji betonowych, produkowane w wyzej
wymienionym zakitadzie na zgodnos$¢ z norma PN-H-93220:2018-02, spetniajg
wymagania Programu Certyfikacji CPJS na znak jakosci EPSTAL® (data aktualizacji
Programu Certyfikacji 22.06.2018 r.). Uzywanie znaku EPSTAL® dozwolone jest
wytacznie w odniesieniu do wyzej wymienionych wyrobdw.

Okres waznosci certyfikatu: od 30.12.2020 r. do 31.12.2021 .

Certyfikat wydany zostat po raz pierwszy w dniu 08.05.2006 r.

Warszawa, ,-.%\‘
30.12.2020 . LR o
Miejsce, data Magdalena Piotrowska

Dyrektor Zarzgdzajgcy
Centrum Promocji Jakosci Stali

Jednostka certyfikujgca: Centrum Promoc;ji Jakosci Stali Sp. z o.0., ul. rtm. Witolda Pileckiego 67,
02-781 Warszawa, tel. +48 22 252 67 03, e-mail: biuro@cpjs.pl, www.epstal.pl






—I—'fmm@ | Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”
Z E Um im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.0.
T — ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257

tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: biuro@zetom.eu

ZAKYLAD CERTYFIKACII

KRAJOWY CERTYFIKAT STALOSCI
WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 005 - UWB - 007

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz.U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi sig do wyrobu budowlanego:

Stalowe prety Zebrowane BS00SP o sr. 10+32 mm
i walc6wka Zzebrowana BSOOSP o $r. 8+16 mm, do zbrojenia betonu.

(typ, poziomy i klasy wiasciwosci uzytkowych wyrobu zgodnie z ITB-KOT-2017/0115)

Objetego Krajowg Oceng Techniczng:
ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:
CMC Poland Sp. z o.0.

ul. Pilsudskiego 82
42-400 Zawiercie

produkowanego w zakladzie produkcyjnym:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82
42-400 Zawiercie

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystikie postanowienia, wynikajgce z krajowego systemu 1+, dotyczgce oceny i weryfikacji
stafosci wlasciwosci uzythowych, w odniesieniu do deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu okreslonych w wyzej
wymienionej krajowej ocenie technicznej, sq stosowane oraz, ze:

producent wdrozyl system zakiadowej komtroli predukcji w celu zapewnienia utrzymania stalosci tych wiasciwosci.

Niniejszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 11.06.2017 r. pozostaje wazny do dnia 6.06.2022 r., pod warunkiem,
ze krajowa ocena techniczna, metody oceny | weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki
Jjego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz ze nie zostanie on zawieszony lub cofniety przez akredytowang jednostke
certyfikujgcg wyroby.

DYREKTOR DS. CERTYFIKACH PREZES ZARZADU
&f/%% z b{) Q-_ﬁtlﬁ.:?’g/(—w
dr in7. Tomasz Wiodek mgr inz. Edward Makiela

Katowice, dnia 9 czerwca 2017 1.
Wazinosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona pod numerami telefonu: +48 32 7040 106, - 109, - 125.
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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek firmy:

CMC Poland Sp. z 0.0.
ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrob6éw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stalowe prety zebrowane i walcéwka zebrowana

B500SP
do zbrojenia betonu

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
06 czerwca 2022 r. .

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej

i Harmoni7 i Europejskigj

mgr inZ. Anna Pangk

Warszawa, 06 czerwca 2017 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 zawiera 10 stron, w tym 1 zalgcznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowat tylko w caloéci Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-6740/2011



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe prety zebrowane B500SP
(oznaczenie typu) i walcowka zebrowana BS00SP (oznaczenie typu), produkowane przez firme CMC
Poland Sp. z 0.0., ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, w zaktadzie produkcyjnym w Zawierciu.

Prety zebrowane BS00SP, o $rednicach 10,0 + 32,0 mm sg wytwarzane w procesie walcowania
na goraco i umacniania cieplnego z kontrolowanym chiodzeniem i odpuszczaniem (hartowanie cieplne),
ze stali o skiadzie chemicznym podanym w tabiicy 1.

Walcowka zebrowana B500SP, o $rednicach 8,0 + 16,0 mm, jest wytwarzana w procesie
walcowania na goraco i umacniania ciepinego z kontrolowanym chlodzeniem i odpuszczaniem (hartowanie
ciepine), ze stali o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Ksztalt oraz cechowanie pretow i walcowki podano w Zalgczniku A.

Prety objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng sg dostarczane w wigzkach. Standardowa

dlugosc pretow wynosi 12,0 m. Diugoéé¢ pretéw moze by¢ uzgodniona pomigdzy producentem i odbiorca.
Walcowka objeta niniejszg Krajowa Oceng Techniczng jest dostarczana w kregach.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Prety 2ebrowane BS500SP i walcowka zebrowana BS00SP $3 przeznaczone do zbrojenia
elementow i konstrukcji 2elbetowych, projektowanych wedlug zasad i wymagan okreslonych w normie
PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2) dla stali kiasy ciggliwosci C i charakterystycznej granicy plastycznosci

500 MPa.
Prety zebrowane BS00SP moga by¢ stosowane do zbrojenia konstrukeji zelbetowych, pracujgcych

pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie Zmiennymi.
Walcowka zebrowana BS00SP nie moze byé¢ stosowana do zbrojenia konstrukcji zelbetowych,
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie Zmiennymi.
Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ spajane przez zgrzewanie lub
spawanie elektryczne. Jako$¢ polaczer powinna byé sprawdzana przez wykonawce elementow zbrojenia.
Prety zebrowane B500SP i walcowka zebrowana B500SP powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych oraz
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Skiad chemiczny

Do produkcji pretow zebrowanych B500SP i walcowki zebrowanej BS00SP jest stosowana stal

0 skiadzie chemicznym oraz réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedtug Wagowa zawartos¢ pierwiastkow, % Réw"“:"f"ik

wegla

anplizy c Mn N s P cu* si Gy
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Wytopowej <022 < 1,60 <0012 < 0,050 < 0,050 <0.80 < 0,60 < 0,50
Chemiczne] <024 <1,70 <0014 < 0,055 < 0,055 <0,85 < 0,65 0,52

* sklad chemiczny i rownowaznik wegla wedlug normy PN-EN 10080:2007

3.2. Wymiary i masa

Srednice, mase na jednostke diugosci, charakterystyke uzebrowania pretéw zebrowanych

BS00SP i metody ich oceny podano w tablicy 2.
Srednice, mase na jednostke diugosci, charakterystyke uzebrowania walcowki zebrowane)

BS5S00SP i metody jej oceny podano w tablicy 3.

Tablica 2
Wymiary zeber sko$nych" =
asa
minimalina Minimalny Nominaine na jednos
n‘(::?::f:. wysoko$é zebra osiowy | minimalna |wspdiczynnik| pole przekroju Wtike Metody
rozstaw | szeroko$¢ | utebrowania | poprzecznego przy d,
wirodku |w % i % 2eber tebra? oceny
diugoéci [diugoéci
d, hm M hm c b ’n ~ m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10,0 0,65 045 |65+ 15% 1,00 0,052 0.785 0,617 + 4,0%
12,0 0,78 054 |7.2+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 + 4,0%
14,0 0,91 063 |84 %15% 1,40 0,056 1,540 1,210 + 4,0%
16,0 1,04 0,72 |96+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 1 4,0%
PN-EN ISO
18,0 117 0,81 [10,2 + 15% 1,80 0,056 2,540 2,000 + 4,0% |15630-1:2011
20,0 1,30 | 090 [12,0%15%| 2,00 0,056 3,140 2470+ 4,0% PN-EN
10080:2007
22,0 143 099 |13.3115% 2,20 0,056 3,800 2,980 + 4,0%
25,0 1,63 1,13 |150+ 15% 2,50 0,056 4,910 3,850 + 4,0%
28,0 1,82 1,26 |16,8+15% 2,80 0,056 6,160 4,830 + 4,0%
32,0 2,08 144 1192 +15% 3,20 0,056 8,040 6,310+ 4,0%

" pznaczenie wymiaréw wedlug Zatacznika A
? maksymaina szerokos¢ zebra wynosi 0,2 - d,
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Tablica 3
Wymiary 2eber skogénych" "
asa
Srednica minimalna Minimalny Nominaine na jednostke
nominalna| Wysokosé zebra osiowy | minimalna |wspdiczynnik| pole przekroju dugosci Metody
rozstaw | szeroko$ | utebrowania | poprzecznego przy d
weérodku [w % i%|  seper sebra? ¥ oceny
dtugosci |diugosci
d‘ hm hu._ h“ [ b fl Ai m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 ] 7 8 9
8,0 0,58 042 |57+15% 0.80 0,045 0,503 0,395 + 4,0%
10,0 0,65 045 |65+ 15% 1,00 0,052 0,785 0617 £4,0% | PN-ENISO
15630-1:2011
12,0 0,78 054 |72+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 1+ 4,0% PN-EN
14,0 091 | 063 |84+15% | 140 0,056 1,540 1,210 £ 4,0% | 10080:2007
16,0 1,04 0,72 | 9,6+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0%
'l oznaczenie wymiaréw wediug Zalgcznika A
' maksymalna szerokos¢ 2ebra wynosi 0,2 - d,

3.3. Wiaséciwos$ci mechaniczne

Wiasciwosci mechaniczne pretéw zebrowanych B500SP i walcowki zebrowane;j

metody ich oceny podano w tablicy 4.

B500SP oraz

Tablica 4
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uiytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa 2 500
2 | Wylrzymalos¢ na rozciaganie Rm, MPa 2 575 PN-EN ISO 6892-1:2016
3 | Stosunek Rm/Re 1,15+ 1,35 PN-EN 10080:2007
(Re rownowazne
4 | Wydluzenie calkowite przy maksymainej sile Ag, % >80 Ren lub Rpo2)
5 | Wydluzenie wzgledne As, % > 16,0
6 | Odpormos$¢ na odginanie o kgl u = 20° po zginaniu
o kat a = 90° i starzeniu, na trzpieniu o $rednicy:
- 5 -dsprzyds = 8+ 16 mm brak peknigé PN-EN ISO 15630-1:2011
- 8-dsprzyds = 18 + 25 mm
- 10 - ds przy ds = 28 + 32 mm
7' | Wytrzymalo$§é na zmeczenie, MPa, AR T 4
Przy Omax = 300 MPa i amplitudzie 160 MPa 22 - 10° cyki PN-EN ISO 15630-1:2011
' dotyczy pretéw zebrowanych B500SP

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Prety Zebrowane B500SP i walcowka zebrowana B500SP powinny by¢ dostarczane,
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposob zapewniajgcy niezmienno$é

ich wtasciwosci technicznych.
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Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie

budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwoséci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona.
Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana aibo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 1+ oceny
i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.
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5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakitadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wlacznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i Zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiaéciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkgji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli prod ukgiji.

Whyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, 2e wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane 2z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wspdiczynnika uzebrowania,
b) masy na jednostke dlugosci,
c) granicy plastycznosci Re,
d) wytrzymatosci na rozcigganie Rm,
e) stosunku Rm /R,
f)  wydiuzenia catkowitego przy maksymalnej sile Ag,
g) wydtuzenia wzglednego As,
h) odpornosci na odginanie po zginaniu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie wytrzymatosci na

zZmeczenie

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie rzadziej
niz dia kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcji i nie powinna by¢ wieksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk pretow zebrowanych BS00SP i walcowki
zebrowanej B500SP, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny,
maja wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z péiniéjszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, mogg by¢é wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonal oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 nie narusza uprawniefi
wynikajacych z przepiséw © ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowe] (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r, poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyroboéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$é, a wykonawcow robodt budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Techniczne] moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dluzsze

niz 5 lat
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1)
2)
3)

4)
5)
6)

7)

8)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Sprawozdanie z badan nr B/2016/336/1. Zaktady Badan i Atestacji ,Zetom", Katowice 2016 r.
Sprawozdanie z badan nr B/2016/336/2. Zakiady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2016 .
Statystyczna cena pretow zebrowanych gatunku BS500SP za okres 2012-2016 r.
CMC Poland Sp. z 0.0., Zawiercie.

Sprawozdanie z badan nr 070-051942. Technical and Test Institute for Construction Prague, Praga
2016 .

Sprawozdanie z badan nr B/2014/123. Zaklady Badan i Atestacji .Zetom®, Katowice 2014 r.
Sprawozdanie z badan nr B/2014/292. Zakiady Badan i Atestacji .Zetom”, Katowice 2014 r.
Raport z badan zmeczeniowych, Pruefstelle fir Betonstahl Prof. Gallus Rehm GmbH, Miinchen
2013r.

Raporty z badar nr 20130425-1402, 20130426-0818, 20130426-1008. GlobeCert AB.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1. Reguly

ogoine i reguly dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa. Postanowienia

ogdlne

PN-EN ISO 6892-1:2016 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1. Metoda badania w

temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprgzania betonu. Metody badan. Czesc 1: Prety,

walcéwhka i drut do zbrojenia betonu

AT-15-6740/2011 Stalowe prety i walcéwka zebrowana BS00SP

ZALACZNIKI

Zaigcznik A. Charakterystyka uzebrowania i cechowania pretoéw i walcOwKi............o..oooooeeviii 10
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Charakterystyka uzebrowania pretéw zebrowanych B500SP i walcowki zebrowanej B500SP

Cechowanie pretéw zebrowanych B500SP | walcéwki zebrowanej BS00SP

R A e S

Poczatek Polska ( 8 ) CMC Zawiercie (21)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1



APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4

Prety i walcowka zebrowana do zbrojenia betonu
»Prety i walcéwka B500SP”

Instytut
Badawczy
Drog

| Mostow




INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 b

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 5 grudnia 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040). po przeprowadzeniu postepowania aprobacyjnego,
ktérego wnioskodawcs jest producent o nazwie:

CMC Poland Sp. z o.o.
z siedziba; ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Instytut Badawczy Drég i Mostéw
stwierdza pozytywna ocene techni czng i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu

o nazwie handlowej: Prety i walcowka BS00SP

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spehieniu warunkdw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drég i Mostéw dla Wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 1+ oceny zgodnosci.

KTOR

C

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 14 grudnia 2006 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 14 grudnia 2021 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-2138/4 zawiera 11 stron. Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4 przediuza Aprobate Techniczna IBDiM AT/2008-03-2138/3.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 88]
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa”.

2. rozporzagdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. Nr z 2014 r. poz. 1040), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA | NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu,

i nazwg handlowa: Prety i walcéwka BS00SP

wyrobu budowlanego.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawcg jest producent o nazwie i z siedziba. ktore zostaly okreslone na stronie 1/11
niniejszej aprobaty.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: CMC Poland Sp. z 0.0., ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie.

2.4 ldentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Prgty B5S00SP sg wytwarzane w procesie walcowania na gorgco i umacniania cieplnego
z kontrolowanym chiodzeniem i odpuszczaniem lub poprzez dodatki mikrostopowe. Walcéwka
B500SP jest produkowana procesie walcowania na goraco i umacniania cieplnego lub przy uzyciu
technologii ,stretching”. Stosowana jest stal o skiadzie chemicznym podanym w tablicy 1. Prety
B500SP majg okragly przekréj poprzeczny, na powierzchniach bocznych wystepuja dwa zebra
podiuzne oraz zebra poprzeczne, usytuowane skosnie do osi preta. Walcéwka B500SP posiada
okragly przekréj poprzeczny, na powierzchniach bocznych wystepuja cztery zebra podiuzne,
pomigdzy ktérymi wystepuja zebra poprzeczne o statej wysokosci, usytuowane skosnie do osi
preta. Alternatywnie, walcéwka moze mieé kwadratowy przekréj poprzeczny oraz zebra
poprzeczne rozmieszczone na powierzchniach bocznych, usytuowane skosnie do osi podiuznej.
Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje prety zebrowane o srednicach 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm i 45 mm oraz waledwke
zebrowang o Srednicach 6 mm, 8 mm; 16-mm, 12 mm, 14 mm i 16 mm.
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Tablica 1
. Rodzaj Zawartoi¢ (%) " Réwnowaznik
P 1 analizy | - - wegla Cg !
eh Mn Si S P Cu N
! 2 3 4 3 6 7 8 9 10
1 | Wytopowa | <022 | <140 | <060 | <0050 | 0,050 | <080 | <0012 <0.50
2 | Wyrobu | <024 | <1,50 | <069 | <0055 | 0,055 | <085 | <0,014 <052

" dopuszcze sig przekroczenie zawartoéci wegla o 0.03 % masy. pod warunkiem zmniejszenia réwnowaznika wegla 0 0.02 %
*! dopuszcza sie przekroczenie zawartoéci azotu. pod warunkiem wysigpowania wystarczajgeej ilosci pierwiastkow wiazacych azot
Mn Cr+V +Mo +Cu+N:'

% réwnowaznik wegla wedlug wzoru: C,=C+—
6 5 15

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Prety i walcowka B500SP sg przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukeji i
elementéw zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla stali

o klasie ciagliwosci C (A-IIT N wg PN-S-10042).
3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. | rozporzadzenia Instytut Badawczy Drdg i Mostéw stwierdza przydatnosc¢
wyrobu budowlanego o nazwie: Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu, do
stosowania w inZynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1
w zakresie:

- drogowych obiektéw inZynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.),

- kolejowych obiektéw inZynieryjnych, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia
1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe 1 ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3 Warunki stosowania

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami i walcowka B500SP moga pracowaé pod obcigzeniami
statycznymi i zmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do + 100 °C oraz dynamicznymi
i wielokrotnie zmiennymi.

Przydatno$¢ do zgrzewania i spawania jest gwarantowana na podstawie zachowania wymagan
dotyczacych skladu chemicznego. Prgty i walcowka B500SP powinny by¢ spajane przez
zgrzewanie lub spawanie. thrzymal‘osé na rozciaganie polaczen zgrzewanych lub spawanych
powinna by¢ rowna lub wieksza od wytrzymalosci na rozciaganie (Ry,) laczonej stali.
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Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem. zakresem i warunkami, ktdre
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegdlnych rodzajéow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (1. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wlasciwosci Jednostki | Wymagania I Metody badan
[ 2 3 4 5
1 | Ksztalt, wymiary i masa pretéw - wg tablicy 3 PN-EN ISO
15630-1
2 | Ksztalt, wymiary i masa walcowki - wg tablicy 4 PN-EN 10080
- . . b T 2 min. 500
3 |Granica plastycznosci R, N/mm IS
o 118 PN-EN ISO
s R Xy 6892-1
4 | Stosunek Rp/Re miss 135
: : PN-EN 10080
5 V_Vydluieme catkowite przy maksymalnej % >8.0
sile Ay
Wytrzymalosé zmeczeniowa przy
6 |obcigzeniu maksymalnym 0.6 R, i zakresie cykle >2x10°
zmiany naprezen 150 MPa
PN-EN ISO
Odginanie prébek o kat 20° po zginaniu 15630-1
o0 kat 90° na trzpieniu o srednicy: b
-5ddlad=6+12 mm . | PN-EN 10080
7 |.6ddlad=14+16 mm %, JHmE Rk
-8ddlad=18 +25 mm
-10ddlad =28 +45 mm
- Jako granice plastycznosci nalezy przyjmowaé gémna granice plastycznosci Ry
- R. i Rn, nalezy okresla¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
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Tablica 3

b\

RN

B, = 35°+75°
B.=35°+75°
| 2c | \(/;32 o> 45°
Wymiary zeber skodnych
$rednica | Powierzchnia | Masa | Wysokos¢ zeber | o . B Wopttczmalk| _Obwid
. H ALY - Szerokosé uzebrowania bez zeber
Lp.| nom. przekroju | (ke/m) | ¢rodku 17 rozstaw f h
2 - | diugosci 2¢bra R poprzecznyc
d(mm) | A, (mm’) dhugosci > zeber Te
hu; 1 hsy b (mm) (mm)
h(mm) | ¢ 3| ¢ [mm]
(mm)

] 2 3 4 3 6 7 8 2 10
1 8 50,3 0395 | 20,52 | 20,36 5.7 0,80+1,60 20,045
2 10 78,5 0,617 | 20,65 > 0,45 6,5 1,002,00 =0,052
3 12 113,0 0,888 | 20,78 | 20,54 72 1,20-2,40
4 14 1540 1,210 | 20,91 20,63 84 1,40+2,80
5 16 201,0 1,580 | 21,04 20,72 9.6 1,60+3,20
6 18 254.0 2,000 | 21,17 | 20,81 10,5 | 1,80-3.60
7 20 314,0 2470 | 21,30 =0,90 12,0 2,00-4,00 <0,257d
8 22 380,0 2980 [ 21,45 | 21,02 13,5 |[2.20+4,40 20,056
9 25 4%1,0 3850 | 21,63 | 21,13 15,0 |2,50+5,00
10 28 616,0 4,850 | =1,82 21,26 16.8 2.80+5.60
11 32 804.0 6310 | 22,08 > 1,44 19,2 3,204:6.40
12 40 1257,0 9,870 | 22,60 21,80 240 4,00-8,00
13 45 1590.4 12,485 | 22,93 22,03 27.0 4.50+9,00

- dopuszczalna odchytka masy wynosi = 6% dlad =8 mmi=4.5%dlad > 8 mm
- tolerancja rozstawu Zeber (c) wvnosi = 15%.

parametrem jest wspotczynnik uzebrowania fi. -, a.

- podane wymiary uzebrowania sg zalecane, natomiast w przypadku stwierdzenia odstgpstw od tvch wymiarow. decvdujacym
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Tablica 4
- ]
T = = == — — - — T m_———
: 43 \
AN/
¥ “©
\ ‘v\ MRERS Ny VRN
WL TR TR R
A N WREASN \
2c |
e Al e & A i
ey
1 I 1 Y )
& 1L L L7 1427, /)
ALTERNATYWNY WZOR UZEBROWANIA
Wymiary zeber skosnych
Srednica | Powierzchnia | Masa Wysokos¢ zeber Osiowy Wspélczynrfnk Db
o ; Vel Szerokoé¢ | uzebrowania | bez zeber
Lp.| nom. przekroju | (kg/m) | \ ¢rodkn | W rozstaw
2 WAIOCRY, | g zebra fr poprzecznych
d (mm) A, (mm ) dfugofm E05CH zeber
hys i by b (mm) Ze (mm)
h (mm) ¢ [mm]
(mm)
i 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 6 283 0,222 | 20,39 2028 5,0 1,060+1,60 20,39
2 8 50,3 0,395 20,58 2042 5,7 1.20+2.00 = 0,045
3 10 78.5 0,617 | 2067 2049 6.5 1,40+2,40 20,052
£0,25xrd
4 12 113.0 0.888 20,82 20,66 7,2 1,60-2,80
5 14 154,0 1,210 | 20,95 20,78 8.4 1,80+3,20 20,056
6 16 201,0 1,580 | >1,05 20,90 9,6 2.00+3,60
- dopuszczalna odchytka masy wynosi = 6% dled=8mmi=4.5%dlad > 8§ mm
- tolerancja rozstawu zeber (c) wynosi = 15%, =
- dla zasadniczego wzoru uzebrowaniz wysokosé zeber poprzecznych jest stala na ich diugosci.
- podane wymiary uzebrowania sg zalecane. natomiast w przypadku stwierdzenia odstepstw od tych wymiaréw, decy dujacym
parametrem jest wspolczynnik uzebrowania fy.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujgcy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instvtut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracjg zgodnosci
z aprobata techniczng po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke certyfikujaca
na podstawie:
a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkcji,
- uzupelniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji,
- badan sondazowych probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:
a) mase na jednostke diugosci. ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, 1p. 11 1p. 2,
b) wspolczynnik uzebrowania, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 3, kol. 9 i wg tablicy 4, kol. 9,
c) granice plastycznosci Re, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 3,
d) stosunek wytrzymalosci i granicy plastycznosci Ry /R.. kidre dotyczy  wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 4,
e) wydluzenie calkowite przy maksymalnej sile Ag,.  ktére dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukeji, wg tablicy 2, Ip. 5,
f) wytrzymalo$¢ zmeczeniowa. ktdre dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 6.
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, ktére dotvczy wvmagania podstawowego:
bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 7.
Wstepne badanie typu nalezy wykonaé ponownie w sytuacji. gdy mozna poddaé¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii produkcji
lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.. wymiana linii technologicznej, przeniesienie zaktadu
produkcyjnego, itp.).
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji.

Wyrob budowlany, objety niniejsza Aprobatg Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.
Producent powinien ustanowié¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywa¢ system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowaé:
a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,
b) opis techniczny wyrobu,
¢) regulame kontrole i badania surowcow i materiatow,
d) regulame kontrole i badania gotowego wyrobu,
e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badar.
Regulamna kontrola i badania surowcéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkeji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposéb:
a) nadzoru nad dokumentami i zapisami
b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialéw z ustalonymi wymaganiami,
¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badai w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,
d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badari
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,
¢) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,
g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow 1 materialow,
h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawezych
i) przeprowadzania audytéw wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,
J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakiadowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:
a) badania biezace, i

b) badania sondazowe probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.
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5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobdw obejmuja:
a) mase na jednostke dlugosci, tabl. 2. 1p. 1 ilp. 2,
b) wspdlczynnik uzebrowania, tabl. 3. kol. 9 i tab.4 kol. 9,
c) granice plastycznosci R, tabl. 2, Ip. 3,
d) stosunek wytrzymalosci i granicy plastycznosci Rm/Re, tabl. 2 Ip. 4,
e) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag, tabl. 2, Ip. 5,
f) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 7.

5.4.3 Badania sondazowe prébek

Badania sondazowe probek obejmuja:
a) mase na jednostke diugosci, tabl. 2, Ip. 11 1p. 2,
b) wspétczynnik uzebrowania, tabl. 3, kol. 9 i tab.4 kol. 9,
c) granicg plastycznosci Re, tabl. 2, Ip. 3,
d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci Rn/Re, tabl. 2 Ip. 4,
e) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag, tabl. 2, Ip. 5.
f) wytrzymalodc zmeczeniowsa, tabl. 2, Ip. 6,
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 7.

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080,
b) Probki do badan sondazowych probek nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080.

5.6 Czestotliwosé¢ badan
a) Badania biezace powinny byé wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem

badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz
zostato to okreslone to w PN-EN 10080,

b) Badania sondazowe probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz zostalo to
okreslone to w PN-EN 10080.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWiU): 24.10.6; 24.10.61

6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): 7213 10 00; 7214 20 00



™
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ
SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Prety B500SP powinny byé dostarczane w wiazkach zabezpieczonych drutem lub tasma stalowg
i przechowywane w warunkach nie sprzyjajacych korozji. Standardowe dhugosci pretow wynosza
12 m, inne dhugosci do uzgodnienia pomiedzy wytwérea i odbiorca przy zaméwieniu. Walcéwka
B500SP powinna byé dostarczana w kregach i przechowywana w warunkach nie sprzyjajacych
korozji. Standardowo dostarczane sa kregi o masie do 2000 kg, kregi o wiekszej masie do
uzgodnienia pomigdzy wytworea i odbiorcg przy zaméwieniu.

Transport pretow i walcowki BSO0SP moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu,
z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

7.2 Szczegblowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyr6b nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.).

Do kazdego kregu stali zebrowanej powinny byé przymocowane przynajmniej dwie przywieszki
z trwatym napisem, zawierajacym nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwg i adres producenta,

- date produkcji,

- srednic¢ nominalna.

- masg wiazki, dtugosé pretow w wiazce,

- informacje, ze wyrob uzyskal Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-2138/1,

- nazwg jednostki certyfikujacej, ktra brala udzial w ocenie zgodnosci,

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Prety i walcéwka BS00SP powinny mieé trwate cechowanie kraju i zaktadu produkcji wykonane
poprzez nawalcowanie poszerzonych zeber wjednym rzedzie w odleglosciach ok. 1 m
wg schematu przedstawionego na rysunku ponize;.

ATTERRARRRRTRRIRTRRAN

i

kraj - Polska zaktad produkcyjny
8 21

poczatek
cechowania

Uwaga: Cyfra oznacza liczbe zeber nie pogrubionych

Rysunek - Schemat cechowania kraju i zakladu produkcji
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano Polskie Normy i inne:

a) PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-1: Reguly
ogélne i reguly dla budynkéw

b) PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Préba rozciagania. Cze$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

¢) PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne

d) PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czgsé I:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

e) PN-ENISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia. Wymagania

f) PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone —
Projektowanie

8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie z badan Nr B/2016/2/2, Zaklad Badan i Atestacji ,.ZETOM®,
Katowice 2016

b) Sprawozdanie z badan Nr B/2016/2/3, Zaklad Badan i Atestacji ,ZETOM",
Katowice 2016

¢) Sprawozdanie z badan zmeczeniowych Nr 1/2016, CMC Poland Sp. z 0.0., Zawiercie 2016

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gloéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawniefi wynikajacych z ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. Prawo wlasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Otrzvmuijsa:

1. Wnioskodawca o nazwie: CMC Poland Sp. z o.0., z siedziba: ul. Pilsudskiego 82,
42-400 Zawiercie -2egz.
2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczy Drég i Mostéw, z siedzibag: ul.
Instytutowa 1, 03-302 Warszawa fel. (22) 614 56 59, 39 00 414, fax (22) 675 41 27
- 1 egz.
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KRAJOWA DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 3/17 (wersja 1)

1.Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

- wg PN-H-93220:2006 ,Stal B5S00SP o podwyiszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka zebrowana.”

- wg Aprobaty Technicznej Instytutu Badawczego Drdg i Mostéw — ,Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu.
Prety i walcowka BS00SP”

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Stal zebrowana B500SP.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wg PN-H-93220:2006. Przeznaczenie : do zbrojenia betonu.

Wg IBDIM- Przeznaczenie : Prety i walcOwka BS00SP sg przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukcji i elementéw
zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1892-1-1 dla stali o kiasie ciagliwosci C (A-Ill N wg PN-5-10042).

Zakres stosowania : Na podstawie § 5 ust.1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza przydatnosé wyrobu budowlanego o
nazwie Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym
wyiej w zakresie:

- drogowych obiektow inzynierskich, bez ograniczeri, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie {Dz. U .Nr 63 poz. 735 ze zm.)

- kolejowych obiektdw inzynieryjnych, bez ograniczer, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej 2 dnia 10 wrze$nia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: -

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 1+

7a. Polska Norma wyrobu:

PN-H-93220 :2006 ,Stal BSOOSP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcdwka zebrowana”.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu

lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji

Zakfady Badan i Atestacji ,ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0. - Jednostka akredytowana nr AC 005.

- Krajowy Certyfikat Zgodnoscinr: 86/14

7b. Krajowa ocena techniczna :

Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drog i Mostéw nr AT/2008-03-2138/4 “Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia
betonu” o nazwie handlowej ,Prety i walcéwka B500SP”.

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:

Instytut Badawczy Drég i Mostéw - Warszawa

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytaciji i numer certyfikatu:

Zaktady Badan i Atestacji ,ZETOM"” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0. — Jednostka akredytowana nr AC005.

Krajowy Certyfikat Zgodnosci nr : 42/16.
8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego M .
; ' Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagl
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowarn
Analiza chemiczna, Re, Rm, Rm/Re, Agt,A10, fR,
masalmb, zginanie/odginanie, wytrzymatosé
zmeczeniowa. Zgodnie z zat. 1 —

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Ninigjsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wytaczng odpowiedzialnosé producenta.

W imieniu producenta podpisal(a):

Leszek Kania - Kierownik Biura Zarzadzania Jakoscia "

Zawiercie 1.01.2017.

" mieisce i cata wycaniay
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Walcéwka zebrowana w gatunku B500SP do zbrojenia betonu
Deklarowane wtasciwosci uzytkowe wyrobu wg PN-H-93220:2006
1. Sktad chemiczny, analiza wytopowa — zawartos¢ pierwiastkow (%)
c < 0,22 (0,24)*
Mn < 1,60 (1,65)*
Si < 0,55 (0,60)*
< 0,050 (0,055)*
S < 0,050 (0,055)*
Cu < 0,80 (0,85)*
N < 0,012 (0,013)*
Ceq < 0,50 (0,52)* *- analiza chemiczna wyrobu
2.Witasnosci wytrzymatosciowe i technologiczne
Poz. Witasciwosci Wymagania
A Granica plastycznosci Re (MPa) min. 500 max.625
2. Stosunek Rm/Re 1,15<Rm/Re £1,35
4. Wydtuzenie catkowite przy najwigkszej sile rozciggajgcej Agt S8
(%) L
Wydtuzenie wzgledne As > 16,0
6. Odginanie o kat o =20°po zginaniuokat «=90%i
Brak peknieé
starzeniu w 100°C przez 1h. SRS
7 Odpornosc na obcigzenia cykliczne przy odksztatceniu € .
TESA 3 cykie brak peknieé
8.* Wytrzymatos¢ na zmeczenie, przy amplitudzie 150MPa, :
S s TR T i H IR lloé¢ cykli 2 x 10°
czestotliwosci do 200Hz, obcigzenie max. 0,6 Re
*-badania tylko przy nadzorze zewnetrznym
3. Ksztatt wymiary i masa
érednica Wymiary zeber skoénych 2) Wys. Min. Max. Nominalna Masa na
nominal. [ Minimalna Max. osiowy zeber wspdlczyn | obwdd powierzch- | jednostke
walogui koil tab ) dtuz- | Nik bez nia diugoéci przy
wvsodfc R | mpktaniee ::ch | uicbrowa- | ieber przekroju $rednicy
w sSrodku nia poprzecz- poprzecz- nominalnej
nych 2 nego
ds. h% h% c c hy fr Je As m
mm min max min max max mm cm? kg/m
mm mm mm mm mm
8,0 0,24 1,20 5,6 9,6 1,20 0,040 0,503 0,395 * 6,0%
10,0 0,30 1,50 6,5 12,0 1,50 0,040 0,785 0,617 +4,5%
12,0 0,36 1,80 7,2 14,4 1,80 0,040 Nie okresla 1,130 0,888 £4,5%
14,0 042 | 210| 84 16,8 2,10 0,056 1,540 1,210+4,5%
16,0 048 | 240| 9,6 19,2 2,40 0,056 2,010 1,580 + 4,5%

2 wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujacym jest parametr fr £
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Walcéwka zebrowana w gatunku BS00SP do zbrojenia betonu
Deklarowane wiasciwosci uzytkowe wg Aprobaty IBDIM nr AT/2008-03-2138/4

1. Sklad chemiczny, analiza wytopowa — zawartos¢ pierwiastkéw (%)

C < 0,22 (0,24)* Mn < 1,40 (1,50)*
Si < 0,60 (0,69)* P < 0,050 (0,055)*
S < 0,050 (0,055)* Cu < 0,80 (0,85)*
N < 0,012 (0,014)*
Ceq = 0,50 (0,52)*
*- analiza chemiczna wyrobu
2.Wiasnosci wytrzymatosciowe i technologiczne
Poz. Wiasciwosci Wymagania
1 Granica plastycznosci Re (MPa) Min.500 Max.625
2, Stosunek Rm/Re Min. 1,15 Max. 1,35
3. Wydtuzenie catkowite przy najwigkszej sile rozciagajacej Agt -
(%) e
4, Odginanie o kat o =20° po zginaniuokat «=90°i !
. e Brak peknigc
starzeniu w 100°C przez 1h.
5 Wytrzymatos¢ zmeczeniowa przy obcigzeniu maksymalnym lloéé cykli 2 2 x 10°
0,6 Re i zakresie zmiany naprezenrn 150MPa.

3. Ksztatt wymiary i masa

$rednica | Wymiary ieber skoénych 2 Powierzch- | Masa i
nominal. Wysokoéé zeber Osiowy Szerokosc Wspétczyn- Obwéd nia dopuszczalna
walcowki | wérodku | w rozstaw | zebra nik bez przekroju odchytka
diugosci %i¥% zeber uiebrowa- ieber poprzecz- masy
diugosci nia poprzecz- | nego
nych 2
ds. h% h%ih% ¢t bs fr e An m
mm mm mm mm mm mm mm? kg/m
6 20,39 >0,28 5,0 1,00+1,60 20,039 28,3 0,222+ 6,0%
8 >0,58 20,42 5.7 1,20+2,00 >0,045 50,3 0,395 % 6,0%
10 20,67 >0,49 6,5 1,40+2,40 20,052 <0,257d 785 0,617 £4,5%
12 20,82 20,66 7.2 1,60+2,80 >0,056 3 113,0 0,888 +4,5%
14 20,95 =0,78 8,4 1,80+3,20 >0,056 154,0 1,210+ 4,5%
16 21,05 20,90 9,6 2,00+3,60 >0,056 201,0 1,580+ 4,5%
) +15% 2 wymiary zalecane, w przypadku odstepstw decydujacym jest parametr fr







Katowice © Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”
Z E I D m im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.o.
ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: zetom@zetomkatowice.com.pl

i Sl ZAKEAD CERTYFIKACJI T
AVA FAIR PLAY e

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 86/14

Zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 r. Nr 0 poz. 883 — tekst jednolity)
oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnoéci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041 z pézn. zm.)
stwierdza si¢, ze wyréb budowlany:

Prety zebrowane o Srednicy 8+32 mm i walcéwka zebrowana o srednicy 6+16 mm walcowane
na gorgceo oraz walcéwka zebrowana o Srednicy 8+16 mm wytwarzana w procesie "Stretching",
ze stali w gatunku BS00SP o podwyzszonej ciggliwosci, do zbrojenia betonu.

wprowadzony do obrotu przez:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

produkowany przez:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

w zakladzie:
CMC Poland Sp. z o.0.
Zesp6t Walcowni
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

mmmpmmmkaMimMmMmmmw
w zakladzie produkcyjnym, prowadzonym przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan.

Jednostka akredytowana - Zaklady Badad i Atestacji ,ZETOM” im. Prof F. Stawba w Katowicach sp. z o..,
mcm-wmmmml*—mmmmmmww
zakladu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi staly nadzér, oceng i akceptacje zakladowej kontroli
produkcji i badania sondazowe prébek pobranych w zakladzie produkcyjmym w obrocie lub na budowie.

Niniejszy certyfikat potwierdza, e wyréb speinia wymagania zawarte w: PN-H-93220:2006

Niniejszy certyfikat wainy jest w okresie od 15.01.2016 r. do 10.07.2019 r., o ile wazna jest powolana specyfikacja
techniczna, a wyréb spelnia jej wymagania oraz nie ulegly istotnym zmianom: typ wyrobu, warunki i miejsce produkcji,
a takze system zakladowej kontroli produkcji.

DYREKTQR ds. CERTYFIKACJI

Katowice, dnia 15 stycznia 2016 r.






Katowice © Zakiady Badaf i Atestacji “ZETOM”
Z E ' 0 im. Prof. F. Stauba w Katowicach SP. Z 0.0.
ST o ux;n,;unmn,mmmu:mszmm
telific 0048 32 2569 305, e-mail: binro@zetom o

PR ZAKLADCERTYFIKACJI
FA!R PLAY
KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 42/16

mammamm-:
- m&brwmeﬁ-.m-n,
- Wﬂeéwhiebrmnoﬁ'.&unn.

WWM&MMMMWMTMM
Nr AT/2008-03-2138/4

Nﬁehyﬁtyﬂgw&yjﬁwﬂhﬁedl&llﬂlﬁr.bld.ll&l r.,oilewamjapmhmm
mammﬁwmammmmmmimm
awmmmm

D iR de. CERTYFIKAC:
mgr iz Ewa Suc.

Katowice, dnia 12 grodnia 2016 1.
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Krajowa deklaracja zgodnosci nr 1/16
Wersja 1

1.Producent wyrobu budowlanego : CMC Poland Sp. z 0.0.
ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie
(petna nazwa i adres zaktadu produkujgcego wyréb)

2. Nazwa wyrobu budowlanego :
- wg PN-H-83220:2006 ,Stal BS00SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcéwka zebrowana.”
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego : SWW 0455-4

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
Wg PN-H-83220:2006. Przeznaczenie : do zbrojenia betonu

(zgodnie ze specyfikacja techniczna)

5. Specyfikacja techniczna :

PN-H-93220:2008 ,Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu Prety i walcéwka zebrowana”
(numer, tytut i rok ustanowienia Poiskiej Normy wyrobu, lub tytut i rok wydania aprobaty technicznej oraz nazwa jednostki aprobujace;)

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego :

2godme Z ZAMGCZATKIBMVNEL......coi i smmiins sumvsmsaisssmims s shw s bes S b as siRs seiesnms
(dane niezbedne do identyfikacji typu okre$ione w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu

budowlanego

Zakiady Badar i Atestacji ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0. - Jednostka akredytowana nr AC 005.

- Krajowy Certyfikat Zgodnosci nr : 86/14

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyréb budowlany jest zgodny ze specyfikacja techniczng wskazang w
pkt 5.

CMC Poland Sp. z 0.0.
Zawiercie 15.01.2016.

(miejsce i data wystawienia)
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1. Skiad chemiczny, analiza wytopowa — zawartos¢ pierwiastkéw (%)

zatgcznik do KDZ nr 1/16 (w.1)

mn

Walcéwka zebrowana w gatunku B500SP do zbrojenia betonu
Deklarowane cechy wyrobu wg PN-H-93220:2006

c < 0,22 (0,24)"
Mn < 1,60 (1,65)*
Si < 0,56 (0,60)"
P < 0,050 (0,055)
S < 0,050 (0,055)*
Cu < 0,80 (0,89
N < 0,012 (0,013)*
Ceq < 0,50 (0,52) *- analiza chemiczna wyrobu

2.Wiasnosci wytrzymatosciowe i technologiczne

Poz. Wiasciwosci Wymagania

1 Granica plastycznosci Re (MPa) min. 500 max.625

2 Stosunek Rm/Re 1,15 <Rm/Re £ 1,35

4, Wydtuzenie catkowite przy najwiekszej sile rozciggajacej >80

Agt (%) '
5. Wydiuzenie wzgledne As > 16,0
6. Odginanie o kat o =20° pozginaniuokat «=80°%i ;
starzeniu w 100°C przez 1h. Brak peknie¢
7. gggo:r:mf;o na obciazenia cykliczne przy odksztatceniu € 3cykle brak pekniet
8" Wytrzymato$¢ na zmeczenie, przy amplitudzie 150MPa, llo&é cvkii 2 x 10°
czestotliwosci do 200Hz, obcigzenie max. 0.6 Re y
*.badania tylko przy nadzorze zewngtrznym
3. Ksztalt wymiary i masa

Srednica | Wymiary zeber skosnych Wys. Min. Max. Nominaina | Masa na
nominal. | Minimalna Max. osiowy | zeber :i:mvn wéﬂ ::mmh- :tudwprzv
walcowki : zstaw .

e 2::‘3“ o abur x::d uZebrowa- | Zeber przekroju $rednicy

nia poprzecz- poprzecz- nominalinej
$rodku nych nego _
ds. h % h %2 c c hy fr Te As m
mm min | max | min | max | max mm cm? kg/m
mm | mm | mm | mm mm

8,0 0,24 1,20 56 9.6 1,20 0,040 0,503 0,395 + 6.0%

10,0 0,30 1,50 6.5 12,0 1.50 0,040 0,785 0,617 +4,5%

12,0 036 | 18| 72 14.4 1.80 0,040 Nie okresla 1,130 0,888 £4.5%

14.0 042 | 210 84 16.8 2,10 0,056 1,540 1,210+ 4.5%

16,0 048 | 240 96 19,2 240 0,056 2,010 1,580 = 4,5%
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